
Criterios de desempeño Resultados de Aprendizaje

1.1 La nivelación de superficie corresponde con requerimientos de obra y 

procedimiento técnico.

1.2 La remoción de suciedades está acorde con procedimiento técnico y 

métodos de limpieza.

1.3 El lijado de imperfecciones corresponde con requerimientos técnicos y 

técnicas de acabado. 

Mas adelante a cada RA, se le debe sacar Criterios de evaluacion 

1.4 El trazo de puntos guías está acorde con requerimiento de obra y 

procedimientos técnicos

1.5 El llenado de juntas corresponde con procedimiento y técnicas de 

acabado

1.6 El aplique de recubrimientos está acorde con procedimiento y ficha 

técnica

Criterios de desempeño

2.1 La marcación de punto de inicio está acorde con técnica de pegado y 

tipo de material

2.2 La adherencia del material está acorde con técnica de pegado y tipo de 

superficie

2.3 La homogenización del material corresponde con procedimiento técnico 

y tipo de superficie

2.4 El extendido del material está acorde con técnica de pegado y tipo de 

superficie

2.5 El tiempo de secado corresponde con procedimiento y ficha técnica

2.6 La eliminación de burbujas corresponde con procedimiento técnico y 

técnica de pegado

2.7 La alineación del material está acorde con procedimiento y técnica de 

pegado

2.8 El perfilado de esquinas corresponde con procedimiento y técnicas de 

acabado

2.9 El corte de material está acorde con procedimiento y técnicas de 

acabado

Actividad Clave:                                          

Acondicionar la superficie

Actividad Clave:                                                          

Manipular material

FORMULACIÓN DE LOS RESULTADOS DE APRENDIZAJE

PROGRAMA DE FORMACIÓN: OP Pintura Arquitectónica

NSCL: Revestir superficies de acuerdo con técnicas de acabados y tipo de material

Código:280301251

RA 1: Dibujar trazo de puntos guías acorde con requerimiento de obra y procedimientos técnicos. 

RA 2: Aplicar recubrimientos sobre superficies acorde a procedimientos y ficha técnica establecida. 

RA 3: Realizar llenado de juntas con base ficha técnica y procedimiento. 

RA 4: Comparar corte de material  acorde con procedimiento y técnicas de acabado


